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SMONTAGGIO

Tubo scarico

Procadura

— Svitare la ghlera tissagglo tubo
scarico usando la chlave a sat-
tore G 2TH28/30.

Fig. 26
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Motore dal telaio

SMONTAGGIO

Procadurs

-— Toyllara hobina, carburatore a
pasaatta latn ainlatro,

— Allantare 1| dado dal perno fis-
saggin forcellone,

— Togllere | dadl dal parnl ante-
rinrl e postariorl di fissagaio
motora

— Sftlare | perni.

— Togliere il motore prendendn-
lo nella parte superiore, alzan.
dAnlo ad Inclinandolo verso 'o-
peratore.

Fig. 27




Cavalletto reggimacchina

SMONTAGGIO

61

Procadura

— Togliere la molla usando la le-

va speciale G 18218,/30.

Flg. 28
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SMONTAGGIO

Scarico olio motore

G 2693930

Procedura

<~ Flagara || motore sull’apposito
supporto G 26930,/30

-« Syitara 1l tappo & scarlcare I'o-
lla in una bacinelia,

Fig. 29




Valvole

SMONTAGGIO

Ly

Procedura

- Smontare le molle valvola ser-
vendosi  della  plnza  specilale
G 19869,/30, facendo attenzions
gl semiconi e alle lunatte.

— SHlare le valvole

Fig. 30
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SMONTAGGIHOD

Volano magnete

G 23499/30

G 22127/30

Procedura

- Blaceare I rotore wvolano con

In briglis G 273499/30,

- Syitare 1| dadn fissagiio rotore’

pon uma narmale chiave a tubo,

Smontare il rotore madianta |'e-
strattore (5 22137/30

Tracclare due segni dl  rifari-
mante, uno sul carter e 'altro
In corrispondenza sulla plastra
porta hobine, per avere un rl-
farimanto di massima al rimon-
taggio.

Togllere |a plastra porta bobil-
na pravio allentamento delle
tra vitl di fissagaio.

Flg. 21
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SMONTAGGIO

Pignone

Procedura

— Applattira la rondella dl farmao.
— Bloccars 1l pignona con la bri-

glla G 27810/30.
— Allantara |l dado ad astrarre |l
plgnona.

Fig. 32
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Ingranagglo comando pompa olio

SMONTAGGIO

Procadura

— Toghera 1l dado e la rondella.

— Sfilare I'ingranaggio usando un
astrattore normale in commer-
clo.

gt " W et e e B




Ingranaggio albero motore

SMONTAGGIO

6-13

Procadurs

— Togllare Il dado & la rondella.

— Sfilare I'ingranaggio usando I'e-

strattore G 27841,/30.

Flg. 34




Tamburo frizione

G 27912/30 E

SMONTAGGIO

Procadurs

Flg. 35

— Togllera Il dadn flssaggio tam-
burn Interno servendosl della
brighia G 27912/ 30,




Tamburo interno frizione

SMONTAGGIO

Procedura

— Togliera il  tamburo  intérno
usando I'estraltore G 16398,/30.

M.B. - Per evitara la rotlura dell’al-
bero primario ricordarsi di mat-
tere il distanziale.

Fig. 36




SMONTAGGHO

arresto selettore

Stfera

Procedura
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SMONTAGGIO

Semicarter sinistro lato frizione

Procadura

— Toyliere 1 bulloni di unione car-

lars,

Applicare l'attrezzo G 27913730
gul semicarlar sinistro

Avvitare (| bullone Hno alla shi-
jgmentu complato del asmicar-
ter sinistro lasciando tutel ghi
organi interni  sul cartar de-
stro.

NEB. - Al momento dell'apartura

carters fare attenzlone alla po-
sizione, dimensione & quantité
delle rondelle di rasamento @
spallamento che debbono esse-
re rlmesse accuratamente al
loro posto al momento del rl-
montagglo.

Flg. 38




SMONTAGGHO

Alberi cambio, albero messa in moto e selettore

Procadura

— Bfilare a mano gl albarl del
cambio, alharn messa In moto
e selattora

— 8Ba nacesasrlo, amontare | for-
cellinl sposta marna estrasndo
la copiglia di fermo del par-
netto

M.B. - Nel rimontare I filtre ollo
fare attenziore che sla mon-
tato come (Hustrato in flgura.

Fig. a8
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SMONTAGGIO

Alberc motore dal semlcarter destro

Procadura

— Applicars l'attrezzo G 27813/30
sul semicarter deatro.

— Awvitara Il bullons fino allo sfi-
lamento  complato  dall'albere
motore dalla sua sede.

DR 1
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Estrazione

cuscinatti

SMONTAGGIO

Procadura

—. Par astrarra | cuscinattl usare
appositl estrattorl re erlbill In
commercio. [Vedl elenco at-
trezzi normall).

Fig. #1




Cuscinettl sull'albero motore

SMONTAGGIO

Procadura
/ |
— Togliers | cuscinettl usando un 'l
astrattore reperiblle In  com- i
merclo, |

Flg. 42




7* SEZIONE - Tolleranza di montaggio

Pistona-cilindre 125 5V Arcore
Pistone-cilindro 150 5 Arcore .
Spinotto a plstone :
Anelli alastici di cumpruulunn ;
Estremitsd anelll slasticl .

Biella, spinotto & asse nm:npplnmanm
Volani e biella

Valvole & guide valvola

Molle valvole | .

Parno supporto @ bilam:larl ;
Tamburo frizione & albero primario numbiu
Profilo albero & camma .

Puntarie ;

Ingranaggl tolla nih«am annundnr{u .
Ingranaggi folle albero secondarlo e albero primuﬂu
Ingranaggio folle albero primario .
Ingranaggio masasa In moto .
Forcella & tamburo a glifi .
Forcella & manicotto 1% wval. .
Forcella & ingranagpld scorrevole .
Pompa olio - 3
Tubo portante ad a!ammtu mnhi!a :
Bronzine forcella posteriora .

71

T-44
7-15
7-18
717
7-18
7-19
720
721
7-22
7-23
7.24




7-2

SELEZIONE ACCOPPIAMENT! PISTONI E CILINDRI MOTOCICLI « 125 5V - ARCORE »

Hormale Magglorate M 2 Magglorato M4 Magglorato M 8

5 Platone | Cllindro | Plstona Cilindra | Platone | Cllindro | Platone Cllindro
@Pp @c a P @ c ar @ C @ P & C

A 55.950 56,000 56,150 56,200 56,350 56,400 56,550 56,600

B 55,955 58,005 56,155 56,205 56,355 56,405 58,555 56,6805

[ 55.960 58,010 58,160 56,210 56,380 56410 56,560 58,810

D 55,085 56,015 56,165 56,215 56,365 58,415 58,565 56615

E 55870 58,020 | 56170 58220 | 56370 | 56420 56,570 56,620

La mquota del dlamatrl « P » 8 «C» rilavate
coma indieano 1a Figurs, sono stampigliate
rispattivaments aullo teata del pistone &

ACCOPPIAMENTI sulla base appogglo testa del cllindro. Dette
quote corrispondono ad uno del valorl ripor-
| pistond ed 1 cilindrl sono accoppiati con gloco di mm. 0,05, cloé secondo una tatl in tobella con arrotondsmento £ D002,
dalle eopple corrispondent! di valorl =P« e « C « riportate In tabella. 1 pistanl ad | cllindrl maggloratl portano la
- *  atampigliatura della classe unitemente al-
LIMITI DI USURA In stamplgliatura M2, M4 o MB a saconda
a8 la magglorazions & mm 02, mm 04 0

Il glocn massimo = g = aMMesno al limite di usura & di mm. 0,10, mm 08
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SELEZIONE ACCOPPIAMENTI PISTONI E CILINDRI MOTOCICL! « 150 5V - ARCORE »

| plstonl ad | cilindrl sono accopplatl
delle copple corrlspondentl di velorl =

LIMITI

Mormale Magglorate M 2 Magglorato M 4 Magglorato M &

é Pistone | Cilindre | Plstone | Cilindro | Pistone | Cllindro | Platone Cllindro
a P [+ ap ac I & C ap @ G
A 58,950 60,000 60,150 60,200 60,350 60,400 60,550 60,600
B 58,955 80,005 | 60,155 680,205 | 60355 | 60,405 60,555 60,605
C 58,960 60,010 60,180 60,210 60,360 60,410 60,560 60,610
D 58,985 60015 60,165 60,215 60,365 60,415 60,5685 60615
E 584970 60,020 60,170 60,220 60,370 60,420 60,570 60,620

ACCOPPIAMENTI

con gioco di mm. 0,05, clod secondo una

DI USURA

Il yloco masalmo = g » ammesso al limite di usura & di mm. 0,10.

« & =« G = riportate In tabella.

T3

Fig. 43/8

Le quote del dismatri = P s & « G = rilevate
come indicans le figure, sono stamplgliate
rispattivementa sulla testa del platone &
sulla base appoggio teats dal cllindro. Dette
guots corrispondono ad wno del valorl ripos-

_ tatl In taballa con ercotondaments £ 0.002.

I patonl ad | cllindrl maggloratl portano la
stamplgllatura dells classe unitements al-
la stempligliatura M2, M4 o0 M6 a seconda
ss la magglorazions & mwn 0.2, mm 04 o
mm 0.6,
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